4 




Veroffenllichungsdatum: 12. Februar 1998 (12.02.98) 



(22) 



Internationales Anmeldedatum: 



Internationales Aktenzeichen: 



26. Juli 1997 (26.07,97) 



PCT/EP97/04069 



(81) Bestimmungsstaaten: US, europaisches Patent (AT, BE, CH. 
DE. DK, ES\ FI, FR, GB. GR, IE, IT. LU. MC, NL, PT, 

SE). 



(30) 



Priori tatsda ten: 

196 31 527.1 

197 01 429.1 



Veroffentlicht 



3. August 1996 (03,08.96) 
17. Januar 1997 (17.01.97) 



DE 
DE 



Mii internationatem Recherchenbericht. 

Vor Ablaufder fur Anderungen der Anspruche zugelassenen 

Frist, Verdffenilichung wird wiederholt falls Anderungen 

einireffen. 



(71) Anmelder {fur alle Bestimmungsstaaten ausser US): AKZO 

NOBEL N.V. [NI7NL]; Postbus 9300, NL-6824 BM Am- 
hem (NL). 

(72) Erfinder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): MADEREK. Eugeniusz 
[PL/DEI; Stemstrasse 72, D-42275 Wuppcrtal (DE), 

(74) Anwalt: FETT. GUnter; Akzo Nobel Faser AG. Kasinostrasse 
19-21, D-42103 Wuppertal (DE). 



(54) Title: TRADE-COMPLIANT INSULATING MATERIAL FOR USE IN THE CONSTRUCTION SECTOR 
(54) Bezeichnung: HANDWERKSGERECHTE DAMMSTOFFMATERI ALIEN IM BAUWESEN 



The invention relates to building trade compliant thenmal. phonic and/or hygric insulating material containing at least one insulating 
layer consisting of anorganic or organic insulants. At least one side of the insulating material is endowed with a functional waterproof 
layer penneablc to steam vapour. The functional layer is connected to the insulating material on at least one of its sides. The invention 
also relates to a method for the manufacture of the above-mentioned insulating material and a method enabling the avoidance of dust from 
mineral- fibre insulation material. 

(57) Zusanunenfassung 

Die Erfindung bctrifft handwcrksgerechte Dammstoffmaterialien zum Dtamen gegcn Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeit- 
seinflasse im Bauwescn mit mindestcns einer Dammschicht, welche anorganische und/oder organische Dammstoffe enthalt, wobei auf 
mindestens einer Seitc der Dammschicht mindestcns eine wasscrdichte, wasserdampfdurchiassige Funktionsschichc angeordnet ist und die 
Funktionsschicht mit mindestens einer Seite der Dammschicht verbunden ist, ein Verfahren zur Herstellung dcrselben sowic em Verfahren 
zur Vermeidung der Verstaubung von Mineralfascr-Dammstoffen. 



(57) Abstract 



BNSDOCID:<WO 980S604A1> 



LEDIGUCH ZVR INFORMATION 

Codes zur Idcntifizicrung von PCT-Vcrtragsstaatcn auf den KopfbOgen der Schriftcn. die Internationale Anmeldungcn gemass dem 
PCT verdffentlichen. 



AL 


Albanicn 


ES 


Span ien 


LS 


Lesotho 


SI 


Slowenicn 


AM 


Armcnien 


FI 


Finn land 


LT 


Liiauen 


SK 


Slowakei 


AT 


Ostenctch 


FR 


Fnmkreich 


LU 


Lux on burg 


SN 


Senegal 


AU 


A astral ien 


GA 


Gabun 


LV 


Lett land 


sz 


Swasiland 


AZ 


Aserbaidschan 


GB 


Vereinigtes Kdnigretch 


MC 


Monaco 


TD 


Tschad 


BA 


Bosn ien- Herzegowina 


GE 


Georgien 


MD 


Republik Moldau 


TG 


Togo 


BB 


Barbados 


GH 


Ghana 


MG 


Madagaskar 


TJ 


Tadschikistan 


BE 


Belgkn 


GN 


Guinea 


MK 


Die ehemaligc jugoslawische 


TM 


Turkmenistan 


BF 


Buricina Faso 


GR 


Gricchenland 




Republik Mazedonten 


TR 


TOrkei 


BG 


Bulgarien 


HU 


Ungam 


ML 


Malt 


TT 


Trinidad und Tobago 


BJ 


Benin 


IE 


Irland 


MN 


Mongolei 


UA 


Ukraine 


BR 


Brasilieii 


IL 


Israel 


MR 


Mauretanien 


uc 


Uganda 


BY 


Belarus 


IS 


Island 


MW 


Malawi 


us 


Vcrcinigic Staaten von 


CA 


Kanada 


IT 


Italien 


MX 


Mextko 




Amerika 


CF 


Zentraiafrikanische Republik 


JP 


Japan 


NE 


Niger 


uz 


Usbekistan 


CG 


Kongo 


KE 


Kenta 


NL 


Niederlande 


VN 


Vietnam 


CH 


Schweiz 


KG 


Kirgisistan 


NO 


Nonvcgcn 


YU 


Jugoslawien 


CI 


C6te d'lvoire 


KP 


Demokratische Volksrepublik 


NZ 


Ncuseeland 


ZW 


Zimbabwe 


CM 


K&mcnin 




K<Mea 


PL 


Polen 






CN 


China 


KR 


Republik Korea 


PT 


Portugal 






CU 


Kuba 


KZ 


Kasachsian 


RO 


Rum&nien 






CZ 


Tschcchischc Republik 


LC 


St. Lucia 


RU 


Russischc Federation 






DE 


Dcutschland 


U 


Liechtenstein 


SD 


Sudan 






DK 


Dflnemark 


LK 


Sri Lanka 


S£ 


Schwedcn 






EE 


Est land 


LR 


Liberia 


SG 


Singapur 







BNSDOCID:<WO 9805604A1> 



wo 98/05604 




PCT/EP97/04069 



1 



Beschreibung 

Handwerksgerechte DMmmstoffmatertaiien im Bauwesen 

Die Erfindung betrifft handwerksgerechte Dammstoffmatehalien zum Dammen ge- 
gen Temperatur-. Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse im Bauwesen mit 
mindestens einer Dammschicht, welche anorganische und/oder organische Damm- 
stoffe enthalt, ein Verfahren zur Herstellung derselben sowie ein Verfahren zur 
Vermeidung der Verstaubung von Mineralfaser-Dammstoffen. 

Es hat sich gezeigt, da(i Bauwerke fortwahrend einer Vielzahl von aufieren Einwir- 
kungen, wie z. 8. HItze. Frost, Feuchtigkeit und LSmi, im Brandfalle auch der Feu- 
ereinwirkung ausgesetzt sind. Diese Einwirkungen konnen Schaden am Bauwerk 
herbeifuhren, sie konnen Belastigungen fur die Bewohner dieser Gebaude darstel- 
len und die wirtschaftliche Nutzung der Gebaude herabsetzen. Deshalb ist es not- 
wendig, durch geeignete Malinahmen wie Einbau von Damm-, Dicht- oder Sperr- 
stoffen, diesen Einflussen entgegenzuwirken. 

Bel der Verwendung von anorganischen faserigen Dammstoffen wie Stein- oder 
Schlackenwolle ist oft zu beobachten. daU diese Werkstoffe bei Verlegen dersel- 
ben in das Gefache zwischen den Sparren fortwahrend Fasern, Faserfragmente 
Oder Bindemittelpartikel verlieren. Dieses Verstaubungsverhalten ist zu vermeiden, 
da beispielsweise durch die Inhalation dieser Teilchen Veranderungen in Bron- 
chien. Lymphknoten und Parenchym der Lunge mit oder ohne Funktionsstorungen 
zu beobachten ist. Die Schwere und Progredienz ist abhangig von der Art, der 
Menge und der Grolie der fibroplastischen Reizwirkung der Teilchen als auch von 
der Expositionsdauer und der individuellen Resistenz des die herkommlichen 
Dammstoffe verlegenden Personals. Die Folge der fortwahrenden Inhalation dieser 
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Teilchen oder Partikel kann bei langj^hriger Arbeit mit herkommlichen Mineralfaser- 
Dammstoffen die Pneumokoniose sein. 

So schiagt die PCT / SE94 / 00750 vor, die Teilchen oder den Staub, der her- 
kommlicherweise freigesetzt wird, in der Mineralwolle dadurch zu binden. daft 
gleichzeitig bei der Herstellung der Fasern diese mit einer Mischung aus einem 
Bindeol und einem Bindemittel in Beruhrung gebracht werden, wobiei die Mischung 
zudem ein Emulgierungsmittel enthalt, welches die Verteilung des Bindeols in dem 
Bindemittel erieichtert und stabilisiert. Dieses Verfahren ist jedoch schon aufgrund 
des Erfordernisses der genau zu kontrollierenden Zugabe der Mischung bei der 
Faserherstellung wegen der zusatzlichen notigen apparativen Ausstattung in der 
Fertigung kostspielig. Daruber hinaus macht es dieses Verfahren erforderlich, Ge- 
wahr dafur zu leisten, daft jede Faser in Beruhrung mit der Mischung gebracht 
werden muft, um das Freiwerden auftenliegender Fasern von dem Fasergewebe 
aus der Auftenschicht und deren anschlieftende Freisetzung zu verhindern. 

Abgesehen davon fuhrt die Verwendung der Mischung zu einer Erschwernis der 
Entsorgung dieser DSmmstoffe, da diese zusStzliche Chemikalien wie Emulgie- 
rungsmittel, Bindeol und Bindungsmittel zu enthalten haben. 

Auch die in der EP-A 0 375 235 und EP-A 0 303 165 offenbarte Lehre versucht das 
Verstaubungsverhalten der Mineralfasern von Dammstoffplatten dadurch zu unter- 
binden, daft bei dem Herstellungsverfahren der Fasern diese im heiften Zustand 
mit einer waftrigen Dispersion aus einem Bindemittel bespruht und anschlieftend 
bei erhOhter Temperatur getrocknet werden, wobei das Bindemittel eine gelatini- 
sierte StSrkesulfamat-Verbindung und ein Hydrophobiermittel enthdit. Auch dieses 
Verfahren erfordert eine genaue Ubenvachung der Herstellung der Mineralfaserzu- 
sammensetzung, da verstandlicherweise im wesentlichen alle Fasern der Mineral- 
faserdSmmstoffe mit der waftrigen Dispersion in Beruhrung zu bringen sind, um die 
Verstaubung von Fasern gerade aus den Auftenwanden der Mineralfaser-DSmm- 
stoffen zu vermeiden. 
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Ebenfalls fuhrt die DE-OS 36 16 454 in der Sache nicht waiter, da zwar eine wSB- 
rige Emulsion eines wasserunldslichen Zusatzstoffes fur Ddmmstoffe aus kunstli- 
chen Mineralfasern auf die Dammstoffe aufgespruht bzw. dieselben damit imprS- 
gniert werden, wobei aber die Schmaizung der Mineralfasern dadurch erfolgt, dafl 
die Fasern mit der waBrigen Emulsion vor Eintritt in die Sammelkammer also vor 
dem Verpressen zu Flatten oder Filzen bespruht werden. Die herkommlichen Mine- 
ral-DSmmstoffe sind zwar uber ihre ganze Dicke wasserabweisend aufgrund der 
Verwendung eines Hydrophobiermittels ausgestaltet, jedoch nicht wasserdicht. Um 
jedoch auf Dauer den insbesondere durch Feuchtigkeit hervorgerufenen Pilzbefall 
der Dammstoffe zu vermeiden, besteht das Bedurfnis nicht der Wasserabweisung 
sondern das der Wasserdichtigkeit. 

Ebenso sollte gewahrleistet sein, dafi Wasserdampf oder Feuchtigkeit weite'-hin die 
Dammstoffe zu durchdringen vermag, um Feuchtigkeitsnester, die Pilz-,,Bakterien- 
oder Insektenbefall nach sich Ziehen konnen. zu vermeiden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die o.g. Nachteile des Stands der 
Technik zu beseitigen. Die Aufgabe wird gelost durch den Hauptanspruch und die 
nebengeordneten Anspruche. Die Unteranspruche betreffen bevorzugte Aus- 
fuhrungsformen und Weiterentwicklungen der Erfindung. 

Die Erfindung betrifft Dammstoffmatehalien zum Dammen gegen Temperatur-, 
Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse im Bauwesen mit mindestens einer Damm- 
schicht, welche anorganische und/oder organische Dammstoffe enthalt, die da- 
durch gekennzeichnet sind, da(i auf mindestens einer Seite der Dammschicht min- 
destens eine wasserdichte, wasserdampf durchlassige Funktionsschicht angeordnet 
ist, wobei die Funktionsschicht mit mindestens einer Seite der Dammschicht ver- 
bunden ist. 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstel- 
lung von erfindungsgemafien Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Tempera- 
tur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse. das dadurch gekennzeichnet ist, daB 
in Schritt a) auf die Dammschicht eine Dispersion und/oder eine Losung mit Poly- 
meren auf Polyestergrundlage, vorzugsweise Copolyetherestergrundlage, Po- 
lyurethangrundlage, und/oder Polyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copo- 
lyetheramidgrundlage, aufgetragen und/oder die Dammschicht in diese Dispersion 
Oder Losung getaucht wird und anschlieSend in Schritt b) die DSmmschicht ge- 
trocknet wird. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung betrifft ein Verfahren zur Verhinderung der 
Verstaubung von Mineralfaser-Dammstoffen, das dadurch gekennzeichnet Ist. dafi 
Mineralfaser-DSmmstoffe nach Schnitt oder Einbau in das Gefache mindestens 
einmalig mit einer L6sung oder einer Dispersion, welche Polymere auf Polyester- 
grundlage. vorzugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundiage. Po- 
lyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, enthait, in Schritt 
1 . bespruht und/oder bepinselt werden. 

Es ist zu beobachten, daft die erfindungsgemafien Dammstoffmaterialien als 
bauphysiologisch optimierte wasserdampfdurchlassige aber wasserdichte Warme- 
dammung aufgrund ihrer hinreichenden Wasserdampfdurchiassigkeit den Durchtritt 
der Luftfeuchtigkeit aus dem Innenraum nach auBen dermalien in hervorragender 
Weise ermoglicht, da(i beispielsweise Feuchtigkeitsniederschiage oder Feuchtig- 
keitsnester in den erfindungsgemaiien Dammstoffmaterialien nicht festzustellen 
sind. Hierbei tritt Pilz-, Bakterien- oder Insektenbefall bei der Benutzung der erfin- 
dungsgemafien Dammstoffmaterialien aufgrund ihres dauerhaften VermGgens der 
Wasserdichtigkeit nicht auf im Gegensatz zum Stand der Technik, bei dem die 
Dammstoffplatten lediglich mit einem wasserabweisenden Hydrophobiermittel im- 
pragniert sind, welchen es bereits wegen des Fehlens einer einheitlich verteilten in 
sich geschlossenen Schicht an wasserdichten Eigenschaften mangelt. 
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In einer weiteren Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien Dammstoffmatehalien 
erfolgt die Verbindung der Funktionsschicht mit der Dammschicht uber das Material 
der Funktionsschicht, die hinreichend ist, urn den Zusatz eines herkommliches 
Klebstoffs entfallen zu lassen. 

Durch das Vorhandensein der Funktionsschicht auf mindestens einer Seite der 
Dammschicht der erfindungsgemafien Dammstoffmaterialien tritt das herkommli- 
cherweise zu beobachtende Verstaubungsverhalten ausgehend von dieser Seite 
gerade bei Mineralfaser-Dammstoffen wie Glas-, Stein- Oder Schlackenwolle im 
wesentlichen nicht auf, zumindest aber ist es stark eingeschrankt. Von Vorteil ist es 
auch. wenn mindestens 2 Seiten der Dammschicht mit der Funktionsschicht ver- 
bunden sind. Ganz besonders bevorzugt ist die Ausgestaltung der erfindungsge- 
mafien Dammstoffmaterialien. bei denen alle Seiten der Dammschicht mit der 
Funktionsschicht verbunden sind. In einer besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
form weist die Dammschicht der erfindungsgemaBen Dammstoffmaterialien auf je- 
der Seite die Funktionsschicht auf, so dafi eine quasi allseitige Versiegelung der 
Dammschicht der erfindungsgemafien Dammstoffmatehalien ermfiglicht wird. Erst 
recht bei dieser Ausfuhrungsform wird das Auftreten des Staubfluges aus Fasern, 
Faserfragmenten und/oder Bindemittelpartikel oder anderer Partikel aus der 
Dammschicht hinreichend unterdriickt. 

Weiterhin ist es moglich, da(i die Funktionsschicht mit mindestens einer Seite der 
Dammschicht vollfiachig verbunden ist. Vollflachig bedeutet im Sinne der Erfin- 
dung, dafi im wesentlichen alle Fasem der Oberflache der Dammschicht mit der 
Funktionsschicht verbunden sind. Ebenso kann die Funktionsschicht geschlossen 
sein; unter Geschiossenheit versteht man im Sinne der Erfindung, da(i bei der 
Verbindung von beispielsweise zwei Seiten der Dammschicht mit der Funktions- 
schicht auch die den beiden Seiten gemeinsame Kante mit der Funktionsschicht im 
wesentlichen in ihrer gesamten Fiache bedeckt ist. Unter der Verwendung des er- 
findungsgemafien Verfahrens zur Herstellung von Dammstoffmatehalien kann man 
z.B. mit Hilfe des Eintauchens und/oder des Bespruhens der Kante mit der Disper- 
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sion Oder Losung eine hinreichende Auftragung der Funktionsschicht auf der be- 
treffenden Kante erreichen. Durch die z.B. allseitige Versiegelung der Ddmm- 
schicht und die vorzugsweise Geschlossenheit der Funktionsschicht der erfin- 
dungsgemaiien Dammschichtlaminate als eine der bevorzugtesten Ausfuhrungs- 
formen kann diese, ohne dali eine wesentliche Verstaubung auftritt, ins Gefache 
ohne bedeutendere gesundheitliche Bedenken in Hinsicht auf z.B. Pneumokoniose 
verlegt bzw. handwerklich ohne weiteres muhelos be- und verarbeitet werden. Hin- 
zutretend l<ann die Funktionsschicht auf der Innenseite und/oder der Auftenseite 
der DSmmschicht der erfindungsgemSfien Dammstoffmaterialien angeordnei sein. 

Unter Innenseite bzw. Aulienseite ist im Sinne der Erfindung in Hinsicht auf die In- 
nenseite die der Raumlichkeit zugewandte Seite der erfindungsgemaften Damm- 
stoffmaterialien sowie in Bezug auf die Aulienseite die der Raumlichkeit abge- 
wandte Seite der erfindungsgemaBen Dammstoffmaterialien im Einbauzustand zu 
verstehen. 

Aufgrund der in der Regel einfachen und leicht handhabbaren Verlegung der 
Dammstoffe ohne hohe Anforderung an das handwerkliche Kbnnen wird die Auf- 
gabe haufig von Lohnunternehmern an Hilfskrafte weitergegeben, die sich den 
Gefahren z.B. des Auftretens von Pneumokoniose nicht bewulit sind. Aufterdem 
werden haufig Dammstoffe im Do-it-yourself-Verfahren von jedermann gerne vor- 
zugsweise beim Ausbau der DachgeschoBwohnung oder bei der Verstarkung der 
DSmmung von Innen- und AuRenwanden durchgefuhrt. Auch diesem Benutzerkreis 
sind haufig und regelmaliig die gesundheitlichen Gefahren nicht bekannt, die von 
herkommlichen Dammstoffen, insbesondere von faserigen anorganischen. auszu- 
gehen pflegen. Die erfindungsgemaften Dammstoffmaterialien begegnen diesen 
Umstanden insofern, als nunmehr die Verlegung der Dammstoffmaterialien in Form 
von Platten, Bahnen, Matten oder Filzen ohne wesentliche Abgabe von Fasern 
Oder Faserfragmenten oder Bindemittelpartikein erfolgen kann, ein Faktor, der zu- 
sehends von Bedeutung ist, in Zeiten grofier werdender Beachtung gesundheitli- 
cher Vorsorge und Krankheitsvermeidung. 
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In einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgema(3en Dammstoffmaterialien 
kGnnen die anorganischen Dammstoffe der DSmmschicht porige oderfaserige 
Dammstoffe sein. Als porige Dammstoffe eignen sich Biahglimmer (Vermiculite), 
Biahperlit oder Schaumglas. Faserige Dammstoffe konnen Mineralfaser-Damm- 
stoffe Oder pflanziiche Faserdammstoffe sein. Die Mineralfaser-Dammstoffe sind 
Dammstoffe aus kunstlichen Mineralfasern, die z. B. aus einer silikatischen 
Schmeize wie Glas-, Gesteins-, oder Schlackenschmeize oder einer Keramik- 
schmelze gewonnen werden, wobei diese mit oder ohne Faserbindung ausgestaltet 
zu sein vermogen. 

Die erfindungsgemalien Dammstoffmaterialien mit einer Funktionsschicht von einer 
Schichtdicke von vorzugsweise 0,2 bis 100 jim, vorzugsweise 1 bis 10 ^m, kann 
man in Form von Flatten, Filzen oder Matten herstellen, wobei Flatten oder Filze 
gebunden mit oder ohne Beschichtung versehen sein konnen. Als zusatzliche Be- 
schichtung eignen sich -wegen der Wasserdampfdurchlassigkeit- porose Farbbe- 
schichtung oder Papierbeschichtung auf der Seite der Dammschicht ohne Funk- 
tionsschicht. Bei der Herstellung der erfindungsgemafien Dammstoffmaterialien in 
Form von Matten konnen diese mit oder ohne Binde- und/oder Schmalzmittel be- 
reitgestellt werden; ebenso ist es moglich. wenn diese mit oder ohne Trager- 
material wie Wellpappe oder Vlies Ausgestaltung finden. Ebenso kann man die er- 
findungsgemafien Dammstoffmaterialien zu Verkleidungen von Rohren formen wie 
formpressen. 

Hinzukommend ist es von Vorteil, wenn im Falle der Verwendung von Mineralfaser- 
Dammstoffen in den erfindungsgemafien Dammstoffmaterialien diese uber die 
ganze Dicke zusatzlich wasserabweisend behandelt -hydrophobiert- sein konnen, 
eine Ausfuhrungsform, die sich besonders bei der Anwendung in hinterlufteten 
Fassaden eignen; um jedoch eine ausreichende dauerhafte Wasserdichtigkeit zu 
gewahrleisten, kann diese aus Mineralfaser-Dammstoffen enthaltende Damm- 
schicht mehr- oder allseitig mit der Funktionsschicht versehen sein. 
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Im Gegensatz zum Stand der Technik ist es folglich bei der Herstellung der erfin- 
dungsgemdBen Ddmmstoffmaterialien nicht natig, dad das kontinuierliche Her- 
stellungsverfahren der Dammstoffe wie die Erzeugung der Fasem im Dusenblas-, 
Schleuder- oder Dusenziehverfahren mit anschlieliender Verpressung der Fasern 
zu Flatten oder Matten kostentrSchtig zu unterbrechen ist, durch den zusdtzlichen 
Einsatz mindestens eines weiteren Schrittes namlich der Bespruhung der Fasern 
und Trocknung vor deren Verpressung mit einem Impragnierungsmittel oder einer 
Emulsion. Vielmehr kann die Herstellung der erfindungsgemafien Dammstoffma- 
terialien kontinuierlich erfolgen mit einer nach der Verpressung sich anschlielien- 
den Auftragung der Funktionsschicht 

Bei dem erfindungsgemafien Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien 
zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse, bei 
welchem auf die Dammschicht eine Dispersion oder Losung mit Polymeren auf 
Polyestergrundlage, vorzugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrund- 
lage. und/oder Polyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, 
aufgetragen oder beschichtet wird, ist unter Auftragung oder Beschichtung im 
Sinne der Erfindung jegliche Art des Versehens der Dammschicht mit der Funk- 
tionsschicht zu verstehen wie Aufspruhung. Aufpinselung, Aufwalzung, Auf- 
spritzung. Aufburstung, Aufpressung, Aufgiefiung, Eintauchen, Streichung. Schau- 
men, Lackierens. etc.; hierdurch wird bereits unter anderem auch eine hinrei- 
chende Bindung und Festigkeit zwischen der Funktionsschicht und der Damm- 
schicht -vorzugsweise ohne Klebstoffzusatz in der Dispersion oder Losung- er- 
reicht, wobei beim Verlegen von z. B. Rollmatten aus den erfindungsgemafien 
Dammstoffmaterialien ins Gefache weiterhin eine hinreichende Elastizitat mit 
gleichbleibender Formstabilitat gewShrleistet ist. 

Hinzukommend kann bei dem erfindungsgemalSen Verfahren zur Herstellung von 
Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder Feuch- 
tigkeitseinflusse die Dammschicht in eine Dispersion oder Losung mit Polymeren 
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auf Polyestergrundlage, vorzugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethan- 
grundlage, und/oder Polyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramid- 
grundlage, getaucht und getrSnkt werden, wobei unter Tr^nkung keine vollstSndige 
Nassung oder Benetzung der gesamten Dammschicht zu verstehen ist, sondem 
lediglich eine den oberfiachlichen Bereich der DSmmschicht betreffende verstan- 
den wird. Die Zusammensetzung der Dispersion bzw. der L6sung kann der Fach- 
mann beispielsweise der EP-A 0 665 259 entnehmen, auf die ausdrucklich Bezug 
genommen wird. Ebenfads ist es von besonderem Vorzug, wenn die Polymere un- 
vernetzt sind. Gleichfalls kann in einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsge- 
mafien Dammstoffmaterialien die Funktionsschicht zumindest in eine Richtung eine 
Dehnbarkeit von 20 bis 500 %, vorzugsweise 50 bis 200 %. aufweisen, um auch 
die Gefahr der RiSbildung der auf der DSmmschicht aufgebrachten Funktions- 
schicht, wetche durch ubermaBige Formbeanspruchung bei der Verarbeitung der- 
selben aufzutreten vermogen, in zufriedenstellender Weise zu vermeiden. 

Der Trocknungsschritt der Dammschicht der oben genannten erfindungsgemafien 
Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien zum DSmmen gegen Tempe- 
rature, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse schlieBt sich an die Auftragung, Be- 
schichtung bzw. Trankung an; hierbei kann der Trocknungsschritt durch z,B. Er- 
hitzung der Dammschicht - sogenannte aktive Trocknung genannt- oder beispiels- 
weise durch die Verdunstung des in der Dispersion und/oder LOsung flussigen An- 
teils - sogenannte passive Trocknung genannt- erfotgen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform des erfindungsgemSSen Verfahrens zur Her- 
stellung von Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- 
und/oder Feuchtigkeitseinflusse kann vor dem Schritt a) die Dammschicht mit 
Wasser vorbehandelt werden. Die Vorbehandlung mit Wasser ist von besonderem 
Vorzug, da ansonsten bei Kontakt der mineralischen Dammstoffe mit der Disper- 
sion bzw. Losung zwar diese in die Tiefe der Dammschicht einzudringen vermogen, 
hingegen haufig die aufieren oder oberfiachlichen Fasem nur in unzureichender 
Weise oder uberhaupt nicht mit der Dispersion bzw. Losung benetzt werden; ein 
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Nachleil, der sich insbesondere bei hydrophobierten Mineralfasem Oder Dflm- 
mstoffen zeigl. Die Vorbehandlung ermoglicht daher uberraschenderweise ebenso 
eine Benetzung der fiufieren und/oder oberfldchlichen Mineralfasem mit der Dis- 
persion bzw. Losung. Hierbei kann man feststellen, daB jegliche Qualitdten des 
Wassers wie die des Leitungswassers Oder Brauchwassers z.B. Industriewassers 
sich zur Vorbehandlung der Dammschicht eignen. Durch die Vorbehandlung mit 
Wasser laBt sich die anschlieliend im Schritt a) z.B. aufgetragene Dispersion Oder 
Losung mit Polymeren gut verteilen. Die Verteilung der Dispersion Oder Losung mit 
Polymeren kann beispielsweise mit Hilfe von Bursten, Rakel, Pinsel usw. erfolgen, 
Durch die Vorbehandlung mit Wasser und die sich anschliedende Behandlung wie 
Auftragung, Eintauchung der DSmmschicht mit der Dispersion oder der LOsung 
wird eine VergleichmaGigung der Verteilung der Dispersion Oder Losung in hin- 
reichender Weise ermoglicht. Zudem zeichnet sich nach der Trocknung als Schritt 
b) die Funktionsschicht auf der Dammschicht bzw. die auf und in die DSmmschicht 
eingedrungene durch eine hohe Elastizitat aus, wobei wegen der guten Vergleich- 
m§[3igung und Verteilung der Dispersion bzw. Losung Schichtdicken der Funk- 
tionsschicht von weniger als 10 [xm Schicht erreichbar sind. 

Statt der Vorbehandlung mit Wasser oder in Erganzung kann die Dammschicht mit 
einer Losung, welche mindestens ein Tensid enthalt, vor dem Auftragen und/oder 
Eintauchen derselben in die Dispersion oder der Losung mit Polymeren vorbe- 
handelt werden. Die Losung enthalt dem Fachmann bekannte Tenside wie syn- 
thetische, organische grenzflSchenaktive Substanzen, z.B. anionische, kationische 
ampholytische und/oder nichtionische. Durch die Vorbehandlung wird vorteilhafter- 
weise eine Benetzung der Mineralfasem auf der OberflSche und im Inneren der 
Dammschicht mit der Dispersion bzw. Losung mit Polymeren im Schritt a) noch er- 
heblich gesteigert, insbesondere, wenn bei der Herstellung von Dammstoffmaterial 
grGliere oder tief im Dammstoffmaterial sich erstreckende Spalten vorliegen. Unter 
Vorbehandlung wird im Sinne der Erfindung jegliche Art des Versehens der Damm- 
schicht mit der Funktionsschicht zu verstehen sein wie Aufspruhung, Aufpinselung, 
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Aufsphtzung, Aufburstung. Aufgieliung, Eintauchen, Streichung, SchSumen, 
Lackierens, etc. 

Die Funktionsschicht kann Polymere auf Polyestergrundlage, vorzugswelse Copo- 
lyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, und/oder Polyetheramidgrundlage, 
vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, enthalten Oder eine mikroporose Funk- 
tionsschicht sein. Die Funktionsschicht kann Polymere auf Cellulosegrundlage, 
Sulfonsaure modifizierte Terephthalatderivate, hydrophil modifizierte Polyester, 
insbesondere Sulfonsaure modifizierte Polyester, Polyoxymethylenderivate 
und/oder Polyvinylalkohole umfassen. 

Die Funktionsschicht weist vorzugsweise Polymere auf, welche Copolyetherester 
sind, die sich von ISngerkettigen Polyglykolen, kurzkettigen Glykolen mit 2 bis 4 
Kohlenstoffatomen und Dicarbonsauren ableiten. Die Polymere konnen Copo- 
lyetherester sein, die aus einer Vielzahi von wiederkehrenden intralinearen lang- 
kettigen und kurzkettigen Estereinheiten bestehen, die statistisch uber Esterbin- 
dungen Kopf an Schwanz verknupft sind, wobei die langkettigen Estereinheiten der 
Forme! 




und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 

0 0 

II II 
-0-D-O-C-R-C- 
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entsprechen, worin G einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung 
von endstandigen Hydroxylgruppen aus mindestens einem langkettigen Glykol si- 
nes mittleren Molekulargewichts von 600 bis 6 000 und eines Atomverhaitnisses 
von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2,0 und 4,3 zuruckbleibt, wobei mindestens 
20 Gew.% des langkettigen Glykols ein Atomverhaitnis von Kohlenstoff zu Sauer- 
stoff zwischen 2,0 und 2,4 besitzen und 15 bis 50 Gew.% des Copolyetheresters 
ausmachen, R einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung von 
Carboxylgruppen aus mindestens einer DicarbonsSure eines Molekulargewichts 
von weniger als 300 zuruckbleibt, und D einen zweiwertigen Rest darstellt der 
nach der Entfernung von Hydroxylgruppen aus mindestens einem Diol eines Mole- 
kulargewichts von weniger als 250 zuruckbleibt. wobei mindestens 80 Mol % der 
verwendeten Dicarbonsaure aus Terephthalsaure Oder ihren esterbildenden Aqui- 
valenten und zumindest 80 Mol % des Diols mit dem kleinen Molekulargewicht aus 
1 ,4-Butandiol Oder dessen esterbildenden Aquivalenten bestehen, die Summe der 
Molprozente der Dicarbonsaure, die keine Terephthalsaure Oder deren esterbil- 
denden Aquivalente darstellt, und des Diols mit einem kleinen Molekulargewicht, 
das kein 1,4-Butandiol Oder dessen esterbildenden Aquivalente darstellt, hOch- 
stens 20% betragt und die kurzkettigen Estereinheiten 40 - 80 Gew.% des Copo- 
lyetheresters betragen. 

Vorteilhafterweise kdnnen die Polymere auch ganz Oder teilweise Copolyetherester 
sein, worin mindestens 70 Mol % der venA^endeten Dicarbonsaure 2,6-Naphthalin- 
dicarbonsaure Oder deren Ester bildenden Aquivalente sind und bei dem min- 
destens 70 Mol.% des verwendeten Diols mit einem kleinen Molekulargewicht 1,4- 
Butandiol Oder dessen esterbildenden Aquivalente ist und die Summe der Molpro- 
zente der Dicarbonsaure, die keine 2,6-Naphthalindicarbonsaure Oder deren Ester 
bildende Aquivalente ist und des Diols mit einem kleinen Molekulargewicht, das 
kein 1,4-Butandiol oder dessen Ester bildende Aquivalente ist, hOchstens 30% be- 
tragt und die Estereinheiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 Gew.% des Copo- 
lyetheresters ausmachen. Ebenso ist es moglich, wenn die Polymere Copo- 
lyetherester sind, worin die aus einer Vielzahl von wiederkehrenden intralinearen 
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langkettigen und kurzkettigen Estereinheiten bestehen, die statistisch uber Ester- 
bindungen Kopf an Schwanz verknupft sind, wobei die langkettigen Estereinheiten 
der Formel 

0 0 

II II 

-O-G-O-C-R-C- 
und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 

0 0 

II II 
-0-D-O-C-R-C- 

entsprechen, wobei G einen zweiwertigen Rest darstellt. der nach der Entfernung 
von endstandigen Hydroxylgruppen aus mindestens einem langkettigen Glykol ei- 
nes mittleren Molekulargewichts von 600 bis 4 000 und eines AtomverhSltnisses 
von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2 und 4,3 zuruckbleibt, wobei mindestens 
20 Gew.% des langkettigen Glykols ein Atomverhaltnis von Kohlenstoff zu .Sauer- 
stoff zwischen 2,0 und 2,4 besitzen und 15 bis 50 Gew.% des Copolyetheresters 
ausmachen, R einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung von 
Carboxylgruppen aus mindestens einer Dicarbonsaure eines Molekulargewichts 
von weniger als 300 zuniickbleibt und D einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach 
der Entfernung von Hydroxylgruppen aus mindestens einem Did eines Molekular- 
gewichts von weniger als 250 zuruckbleibt, wobei mindestens 70 Mol % der ver- 
wendeten Dicarbonsaure aus 2,6-Naphthalindicarbonsaure Oder ihrer esterbilden- 
den Aquivalente besteht und mindestens 70 Mof % des Diols mit dem kleinen Mo- 
lekulargewicht aus 1,4 Butandiol oder dessen esterbildenden Aquivalenten besteht 
und die Summe der Mol % von der Dicarbonsaure. die keine 2,6-Naphthalindicar- 
bonsaure Oder ihrer esterbildenden Aquivalente ist und des Diols mit einem kleinen 
Molekulargewicht, das kein 1 ,4-Butandiol oder dessen esterbildende Aquivalente 
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ist. hdchstens 30 % betrflgt und die Estereinheiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 
Gew.% des Copoiyetheresters betragen. 

Im Gegensatz zu herkCmmlichen Dammstoffen kann somit nicht nur mit einem ge- 
ringeren Auftreten von z.B. Pneumokoniose beim Verlegen, Zuschneiden bei lang- 
jShriger Tatigkeit zu rechnen sondem auch zu envarten sein, so dal3 die wegen des 
epithelialen Eindringens von Fasern oft entstehenden allergischen Reaktionen der 
Haut, die zumindest als unangenehme Begleiterscheinungen der Arbeit mit her- 
kGmmlichen Dammstoffen von dem Arbeitspersonal empfunden werden, zusehends 
weniger auftreten. 



Abgesehen davon wird die Lebensdauer der DSmmschicht der erfindungsgemSGen 
Dammstoffmaterialien erhOht, da das sogenannte lokale Verbacken der Fasern der 
Dammschicht miteinander aufgrund des Auftreten von Feuchtigkeits- Oder Nas- 
senestern beseitigt ist, so dafi eine weitgehende gleichbleibende dauerhafte iso- 
lienjng wie Dammung. Dichtung oder Sperrung gegenuber Temperatur oder Schail 
aufgrund der gieichbleibenden Struktur der Dammschicht zu beobachten ist. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform der erfindungsgemaften Dammstoffmaterialien 
kdnnen als organische Dammstoffe Phenolharz (PF)-, Polystyrol (PS)-, oder P- 
olyurethan (PU)-Hartsclnaume des offen- oder geschlossenporigen Typs Verwen- 
dung finden. Im Falle der Verwendung organischer Dammstoffe bei den erfin- 
dungsgemaGen Dammstoffmaterialien sind solche aus mineralisch gebundener 
Holzwolle, Holzfaserschichten oder Korkdammstoffe von Vorteil. Unter Schaumglas 
kann beispielsweise ein aus silikatischem Glas durch Zugabe von Treibmittein 
werksmaiiig aufgeschaumter, geschlossenzelliger Dammstoff zu verstehen sein. 

Hinzukommend ist es mCglich, daG die o.g. Polymere auf Polyestergrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, und/oder Po- 
lyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage enthaltende Dis- 
persion Oder L6sung, welche auf die Schnittseiten der zugeschnittenen erfindungs- 
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gemalien Dammstoffmaterialien aufgetragen wird, und die Dammstoffmaterialien 
insbesondere vor der Trocknung der Dispersion bzw. Losung ins Gefache ange- 
ordnet werden,. so dafi die Fugendichtigkeit zwischen anstofienden beisplelsweise 
Dammstoffplatten aus dem erfindungsgemaRen Dammstoffmaterialien noch mehr 
verstarkt und die Verstaubungsgefahr zusatzlich verringert werden, Ebenso kann, 
falls erwCinscht, die Dispersion bzw. LOsung einen herkommlichen Klebstoffanteil 
enthalten. 

Durch das erfindungsgemalie Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien 
ist es auch moglich, nach Zuschneiden der erfindungsgemafien Dammstoffma- 
terialien die Schnittseiten mit einer Dispersion Oder einer Losung in einem Schritt 
1, beisplelsweise zu bespruhen, welche Polymere auf Polyestergrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, und/oder Po- 
lyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage enthalt. Durch das 
Bespruhen werden die Fasern, welche sozusagen nicht verklebungsschlussig oder 
nicht formschlussig mit dem Fasergewebe verbunden sind, hinreichend befestlgt, 
so dafi die Verstaubung sich nicht beobachten laiit, Gerade bei zugeschnittenen 
herkGmmlichen Dammstoffen werden haufig durch den Zuschnittvorgang Fasern an 
der Schnittseite gelockert und diese, wenn nicht bei der Verlegung, so doch im 
Laufe der Zeit durch Einwirkung von Wind und Temperatur gelockert und unter 
Umstanden durch Ritzen und Fugen in den bewohnten Innenraum freigesetzt. 

Ebenso konnen die Schnittseiten der Dammstoffmaterialien mit einer L6sung, wel- 
che mindestens ein Tensid enthalt, vor dem Schritt 1. also vor dem Bespruhen oder 
Bepinsein mit der Dispersion oder der Losung mit Polymeren vorbehandeit wer- 
den. Die Losung enthalt dem Fachmann bekannte Tenside wie synthetische, orga- 
nische grenzflachenaktive Substanzen, z.B. anionische, kationische ampholytische 
und/oder nichtionische. Die Schnittseiten konnen vorzugsweise mit einer Losung in 
Form einer Schaumlosung des weitporigen Typs vorbehandeit werden. Durch die 
Vorbehandlung wird vorteilhafterweise eine Benetzung der Mineralfasem an oder 
in den durch Schneiden des Dammstoffs gebildeten Rissen und Spalten der 
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Schnittseiten im wesentlichen erm6glicht. Unter Vorbehandlung wird im Sinne der 
Erfindung jegliche Art des Versehens der Dammschicht mit der Funktionsschicht zl 
verstehen sein wie Aufspruhung. Aufpinselung, Aufspritzung, Aufburstung, Auf- 
gieSung, Eintauchen. Streichung. Schaumen, Lackierens, etc.. Bei der Auswahl 
von geeigneten Tensiden kann auf eine Abstimmung mit der im DSmmstoffmaterial 
durchgefuhrten Hydrophobierung in einer dem Fachmann vertrauten Weise ge- 
achtet werden; so ist vorzugsweise die Vorbehandlung nicht mit Tensidkonzen- 
trationen bzw. -mengen durchzufCihren, bei denen Mineralole Oder Hydro- 
phobierungskomponenten emulgiert wurden. 

Durch das Versehen der DSmmschicht der erfindungsgemSlien DSmmstoffmateria- 
lien mit der wasserdichten, wasserdampfdurchiassigen Funktionsschicht bleibt so- 
nach die bei der Verlegung erwunschte Beweglichkeit erhalten, wobei darOber hin- 
aus die Verbindung der Funktionsschicht mit der Dammschicht eine Steigerung der 
Konturenfestigkeit und Formstabilitat des zu verlegenden Materials ergibt, so dafi 
die erfindungsgemaflen DSmmstoffmaterialien eine hohe Anwenderfreundlichkeit 
ermogiichen. 

Durch das erfindungsgemaBe Verfahren wird dadurch eine rasche Fixierung der 
Fasern auf der Schnittseite der Dammstoffe ermfiglicht. Hinzutretend bleibt auch im 
Falle einer Versiegelung diese Schnittseite wasserdampfdurchiassig, um bei- 
spielsweise bei Verwendung von baufeuchtem Sparrenholz den Durchtritt der 
Feuchtigkeit nach aulien zu gewShrleisten. 

Bei dem erfindungsgemSfien Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien 
zum D^mmen gegen Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflussen kon- 
nen die nach dem z.B. Schleuderverfahren, Dusenblasverfahren oder Dusen- 
ziehverfahren erzeugten Mineraifasern in einer Plattenmaschine zwischen per- 
forierten MetallbSndem in Form von Flatten. Fiizen oder Matten verpreUten Faser- 
bahnen beispielsweise noch im heifien Zustand mit einer Dispersion oder Losung, 
welche Polymere auf Polyestergrundlage, vorzugsweise Copolyetherester- 
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grundlage, Polyurethangrundlage, Oder Polyetheramidgrundlage, vorzugsweise 
Copolyetheramidgrundlage enthSIt, aufgespruht werden. Zwecks Beschleunigung 
des Trocknungsvorganges ist eine anschliefSende Trocknung und AushSrtung der 
Platten, Filze Oder Matten mit HeiBluft mfigiich, jedoch nicht zwingend, da je nach 
Erfordernis in der beispielsweise Schnelligkeit der Herstellungsweise Dispersionen 
mit hbherem Oder niedrigerem Wasseranteil verwendbar sind. 

Beispielsweise ist es moglich, da(i die Polymere in einem dem Fachmann hinrei- 
chend bekannten Lbsungsmittel homogen, einphasig. vorliegen, wobei auch noch 
die winzigsten Teilvolumina der Losung eine gleichartige Zusannmensetzung auf- 
zuweisen vermogen. Im Falle der VenA^endung einer Dispersion konnen disperse 
Systeme von zwei Oder mehreren miteinander nicht mtschbaren Flussigkeiten Ver- 
wendung finden, wobei eine der flussigen Phasen das Dispersionsmittel, in dem 
die andere Phase in Form feiner Tropfchen verteilt ist, Makro- Oder Mikroemul- 
sionen sind moglich. Als Verfahren zur Herstellung von Emulsionen konnen her- 
kommliche wie kontinuierliche oder diskontinuierltche Emulgierung, aiternierende 
Emulgierung. Inversverfahren etc. angewandt werden. 

Beispielsweise konnen Polymere auf Copolyetherestergrundlage, die sich von Ian- 
gerkettigen Polyglykolen, kurzkettigen Glykolen mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und 
Dicarbonsauren ableiten, in Form einer Dispersion entsprechend der EP-A 0 665 
259 hergestellt werden, auf die ausdruckllch hiermit Bezug genommen wird. 

So ist es auch moglich, Suspensionen mit Polymeren auf Polyestergrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, Polyetheramid- 
grundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, aufzutragen, wobei man her- 
kbmmlicherweise die Stabilitat der Suspensionen noch durch die Zugabe von Sus- 
pendierhilfen, wie grenzflachenaktive Stoffe, die als Dispergiermittel und Absetz- 
verhinderungsmittel zu wirken vermogen, erhohen kann. 
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Gleichfalls kOnnen Suspensionen Polymere auf Cellulosegrundlage, SulfonsSure 
modifizierte Terephalatderivate. hydrophil modifizierte Polyester, insbesondere 
Sulfonsaure modifizierte Polyester, Polyoxymethylenderivate und/oder Polyvinylal- 
kohole enthalten. 

Im Falle der Verwendung einer mikroporosen Funktionsschicht kann diese Poly- 
mere wie Polyolefine, Polyethylen-Polypropylen-Copolymere, Polyethylen- 
terephthalate, Polycaprolaktam, Polyvinylidenfluorid, Polybutylenterephthalate, 
Polyestercopolymere und/oder Polytetrafiuorethylen umfassen. 

Gleichfalls fuhrt das erfindungsgemafie Verfahren zur Verhinderung der Ver- 
staubung von Mineralfaser-Dammstoffen wie Glasfaser-Dammstoffen, wobei die 
Mineralfaser-Dammstoffe nach Schnitt oder Einbau in das Gefache mindestens 
einmalig mit einer Losung oder einer Dispersion, welche Polymere auf Polyester- 
grundlage. vorzugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, Po- 
lyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, enthalt, be- 
schichtet. beispielsweise bespruht oder mittels Pinsel. Rolle oder ahnlichem aufge- 
tragen werden. Hierdurch kbnnen eine hinreichende Vermeidung des Faserfluges 
und der Verstaubung der Raumlichkeiten erreichbar sein. 

AusfUhrungsbeispieie 

Bei der Herstellung der Glasfasern nach dem Dusenblasverfahren werden die er- 
zeugten Mineraifasern auf herkbmmliche Weise unter anderem mit einem Hydro- 
phobiermittel besprtiht und die feuchte Faserbahn in einer Plattenmaschine zwi- 
schen zwei perforierten Metallb^ndern auf eine Dicke von 1 50 mm zu Flatten ver- 
prefJt. Nach Trocknung der Flatten werden diese mit Polymeren, welche Copo- 
lyetherester umfassen, die sich von langerkettigen Polyglykolen. kurzkettigen Gly- 
kolen mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und Dicarbonsauren ableiten, in einer Wasser- 
Aceton-Dispersion, 4 %ig. mehrmaiig aufgepinselt und luftgetrocknet. In einem 
Kontrollversuch bleibt eine Platte unbehandelt. Die aufgetragene Funktionsschicht 
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weist eine Schichtdicke von ca. 2,0 ^lm auf. Die Auftragung der Funktionsschicht 
erfolgt allseitig. 

Sowohl beim Zusammendrucken der Platte (Druckversuch) aus dem erfindungs- 
gemdfien Dammstofflaminat in Querrichtung als auch bei leichtem Aufrauhen der 
Oberfiache mit der Schneidkante eines Messers (Abstreiftest) ist bereits bei visu- 
eller Begutachtung also mit bloliem Auge kaum Faserflug oder Staub zu beobach- 
ten. Im Gegensatz dazu ist im Kontrollversuch bereits augenscheinlich ein heftiges 
Freisetzen von Fasem bei Zusammendrucken der herkommlicl^en Platte in Quer- 
richtung als auch bei Aufrauhung ihrer Oberfiache mit dem Messer festzustellen. 

In einem weiteren Vergleichsversuch wird die Platte aus dem erfindungsgem^Ben 
Dammstofflaminat an einer Seite abgeschnitten und die Schnittseite mit der o.g. 
Dispersion dreimalig bepinselt. Die gleichfalls an einer Seite abgeschnittene her- 
kommliche Platte weist bereits beim Druckversuch deutlichen Faserflug auf, wohin- 
gegen sich die mit Dispersion behandelte Platte aus dem erfindungsgemaiien 
Dammstofflaminat durch einen wesentlich geringeren, kaum merkiichen Faserflug 
auszeichnet. 

Auch eine nach EP-A 0 303 165 hergestellte und mit Impragnierungsmittel behan- 
delte Mineralwollplatte weist sowohl beim Druckversuch als auch beim Abstreiftest 
eine im Vergleich zu den oben erwShnten Versuchen mit der Platte aus dem erfin- 
dungsgemaSen Dammstofflaminat einen weit erheblicheren Faserflug auf. 

Die Ergebnisse zeigen eindrucksvoll. dafi die herkommlichen Verfahren zur Ver- 
meidung der Verstaubung als auch die herkOmmlichen Dammstoffplatten die Frei- 
setzuhg von Fasem, Faserfragmenten nicht wesentlich zu unterbinden vermbgen; 
das liegt teilweise daran. dafi die Anwendung von Imprdgnierungs- oder Ober- 
flachenbehandlungsmitteln gemaii EP-A 0 303 165, das Aufspruhen von Bin- 
dungshullen gemali PCT / SE94 / 00750 oder das Bespruhen mit wafirigen Emul- 
sionen eines wasserunlGslichen Zusatzstoffes gem^B DE-OS 36 16 454 die we- 
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sentlichen, die Freisetzung der Fasern hervornjfenden Parameter wie Faserdichte, 
Faserstruktur und Faserfeinheit nicht derart beeinflussen, daR keine Verstaubung 
auftritt. Hingegen fuhrt die Losung der Aufgabe, welche der Erfindung zugrunde 
liegt, ganzlich in eine andere Richtung, namlich die Konsistenz der Fasern und des 
Fasergewebes beim Herstellungsprozefi unbeachtlich zu lessen, und vielmehr 
nach AbschluB des Herstellungsverfahrens die Dammschichten zumindest einseitig 
Oder gar mehrseitig zu beschichten quasi zu versiegeln. 

Wegen der im wesentlichen Unterbindung der Verstaubung beim Verlegen der er- 
findungsgemaften Dammstoffmaterialien, der Unterbindung der Freisetzung von 
Fasern und Faserfragmenten aus der Schnittseite nach Zuschnitt der erfindungs- 
gemafien Dammstoffmaterialien durch Bespruhen und der ausreichenden Beweg- 
lichkeit der erfindungsgemaften Dammstoffmaterialien trotz der Beschichtung der 
DSmmschicht mit der Funktionsschicht. wird nicht nur deren leichte Handhabung 
beibehalten sondern auch das Auftreten von nicht selten durch diese Tatigkeit be- 
rufsbedingter Erkrankungen wie Pneumokoniose, Hautirritationen etc. zusehends 
verringert, so dafi die erfindungsgemalien Dammstoffmaterialien gerade eine 
handwerksgerechte Bearbeitung sowohf fur das Arbeitspersonal als auch fur den 
Heimwerker ermoglichen, Vorteile, welche in ihrer Kombination als unerwartet fur 
den Fachmann zu erachten sind. 
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PatentansprUche 
Handwerksgerechte Dammstoffmaterialien im Bauwesen 

1. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse im Bauwesen mit mindestens einer Dammschicht, wel- 
che anorganische und/oder organische Dammstoffe enthalt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft auf mindestens einer Seite der Dammschicht mindestens eine 
wasserdichte, wasserdampfdurchlassige Funktionsschicht angeordnet ist, wo- 
bei die Funktionsschicht mit mindestens einer Seite der Dammschicht verbun- 
den ist. 

2. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Verbindung der Funktionsschicht uber das Material der Funktionsschicht erfolgt 
ist. 

3. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR 
die Funktionsschicht mit der Innenseite und/oder der AuSenseite der Damm- 
schicht verbunden ist. 

4. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens 2 Seiten der Dammschicht mit der Funktionsschicht 
verbunden sind. 
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5. Dammstoff material ien zum Ddmmen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet, daH alle 
Seiten der Dammschicht mit der Funktionsschicht verbunden sind. 

6. Dammstoffmaterialien zum DSmmen gegen Temperatur- Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Funktionsschicht mit mindestens einer Seite der Damm- 
schicht vollfldchig verbunden ist. 

7. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ die Funktionsschicht geschlossen ist. 

8. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(i die Funktionsschicht zumindest in eine Richtung eine Dehnbar- 
keit von 20 bis 500 %, vorzugsweise 50 bis 200 aufweist. 

9. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dall die Funktionsschicht Polymere auf Polyestergrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage, Polyetheramid- 
grundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, enthalt Oder eine mikro- 
porose Funktionsschicht umfaBt. 

10. Dammstoffmatenalien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 9. dadurch gekennzeichnet, daft die 
Polymere unvernetzt sind. 
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11. Ddmmstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dammstoffmaterialien in Form von Flatten, Matten Oder Fil- 
zen Oder als Rohrverkleidung ausgebildet sind. 

12. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 1 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dammschicht mit den Polymeren beschichtet ist. 

13. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Funktionsschicht eine Schichtdicke von 0,2 - 100 ^im, vor- 
zugsweise 1 bis 10 jim, aufweist. 

14. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Polymere Copolyetherester sind, die sich von langerkettigen 
Polyglykoien, kurzkettigen Glykoien mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen und Dicar- 
bonsauren ableiten. 

15. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Polymere Copolyetherester sind, die aus einer Vielzahl von 
wiederkehrenden intraiinearen langkettigen und kurzkettigen Estereinheiten 
bestehen, die statistisch uber Esterbindungen Kopf an Schwanz verknupft sind, 
wobei die langkettigen Estereinheiten der Formel 
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B I 
-0-G-O-C-R-C- 



und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 



0-D-O-C-R-C- 



entsprechen. worin G einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfer- 
nung von endstandigen Hydroxylgruppen aus mindestens einem langkettigen 
Glykol eines mittleren Molekulargewichts von 600 bis 6 000 und eines Atom- 
verhailnisses von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2,0 und 4,3 zurtickbleibt, 
wobei mindestens 20 Gew.% des langkettigen Glykols ein AtomverhSltnis von 
Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2,0 und 2,4 besitzen und 15 bis 50 Gew.% 
des Copolyetheresters ausmachen, R einen zweiwertigen Rest darstellt, der 
nach der Entfernung von Carboxylgruppen aus mindestens einer Dicarbon- 
saure eines Molekulargewichts von weniger als 300 zuruckbleibt. und D einen 
zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung von Hydroxylgruppen aus 
mindestens einem Diol eines Molekulargewichts von weniger als 250 zuruck- 
bleibt. wobei mindestens 80 Mol % der verwendeten Dicarbonsaure aus 
Terephthalsaure oder ihren esterbildenden Aquivalenten und zumindest 80 Mol 
% des Diols mit dem kleinen Molekulargewicht aus 1,4-Butandiol Oder dessen 
esterbildenden Aquivalenten bestehen, die Summe der Molprozente der Dicar- 
bonsSure, die keine TerephthalsSure oder deren esterbildenden Aquivalente 
darstellt, und des Diols mit einem kleinen Molekulargewicht. das kein 1 .4-But- 
andiol oder dessen esterbildenden Aquivalente darstellt, hochstens 20% be- 
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tragt und die kurzkettigen Estereinheiten 40 - 80 Gew.% des Copolyetheresters 
betragen. 

16. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dall die Polymere ganz oder teilweise Copolyetherester sind, worin 
mindestens 70 Mol % der verwendeten Dicarbonsaure 2,6-Naphthalindicar- 
bons^ure oder deren Ester bildenden Aquivalente sind und bei dem min- 
destens 70 Mol.% des verwendeten Diols mit einem kleinen Molekulargewicht 
1 ,4-Butandiol oder dessen esterbildenden Aquivalente ist und die Summe der 
Molprozente der Dicarbonsaure, die keine 2,6-Naphthalindicarbonsaure oder 
deren Ester bildende Aquivalente ist und des Diols mit einem kleinen Moleku- 
largewicht, das kein 1,4-Butandiol oder dessen Ester bildende Aquivalente ist, 
hochstens 30% betragt und die Estereinheiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 
Gew.% des Copolyetheresters ausmachen. 

17. Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen Temperatur-, Schall- und/oder 
Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspruche 1 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, datl die Polymere Copolyetherester sind, worin die aus einer Viel- 
zahl von wiederkehrenden intralinearen langkettigen und kurzkettigen 
Estereinheiten bestehen, die statistisch uber Esterbindungen Kopf an Schwanz 
verknupft sind, wobei die langkettigen Estereinheiten der Forme! 

0 0 

II II 
-0-G-O-C-R-C- 

und die kurzkettigen Estereinheiten der Formel 
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entsprechen, wobei G einen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfer- 
nung von endstSndigen Hydroxylgruppen aus mindestens einem langkettigen 
Glykol eines mittleren Molekulargewichts von 600 bis 4 000 und eines Atom- 
verhaitnlsses von Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2 und 4,3 zuruckbleibt, 
wobei mindestens 20 Gew.% des langkettigen Glykols ein Atomverhaitnis von 
Kohlenstoff zu Sauerstoff zwischen 2,0 und 2,4 besitzen und 15 bis 50 Gew.% 
des Copolyetheresters ausmachen, R einen zweiwertigen Rest darstellt, der 
nach der Entfernung von Carboxylgruppen aus mindestens einer Dicar- 
bonsaure eines Molekulargewichts von weniger als 300 zuruckbleibt und D ei- 
nen zweiwertigen Rest darstellt, der nach der Entfernung von Hydroxylgruppen 
aus mindestens einem Diol eines Molekulargewichts von weniger als 250 zu- 
ruckbleibt, wobei mindestens 70 Mol % der verwendeten Dicarbonsaure aus 
2,6-Naphthalindicarbonsaure Oder ihrer esterbildenden Aquivalente besteht 
und mindestens 70 Mol % des Diols mit dem kleinen Molekulargewicht aus 1,4 
Butandiol oder dessen esterbildenden Aquivalenten besteht und die Summe 
der Mol % von der Dicarbonsaure, die keine 2,6-Naphthalindicarbonsaure oder 
ihrer esterbildenden Aquivalente ist und des Diols mit einem kleinen Moleku- 
largewicht, das kein 1,4-Butandiol oder dessen esterbildende Aquivalente ist. 
hochstens 30 % betragt und die Estereinheiten mit kurzen Ketten 35 bis 80 
Gew.% des Copolyetheresters betragen. 

18. Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen 
Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dad in Schritt a) auf die DSmmschicht 
eine Dispersion oder eine Lbsung mit Polymeren auf Polyestergrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetherestergrundlage, Polyurethangrundlage. und/oder Ro- 
lyetheramidgrundlage, vorzugsweise Copolyetheramidgrundlage, aufgetragen 
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wird und/oder die Dammschicht in dieselbe eingetaucht und anschlieliend in 
Schritt b) die DSmmschicht getrocknet wird. 

19. Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen 
Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 18, da- 
durch gekennzeichnet, daft vor Schritt a) die Dammschicht mit Wasser vor- 
behandelt wird. 

20. Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen 
Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse nach Anspruch 18 oder 
19, dadurch gekennzeichnet, dafi vor Schritt a) die Dammschicht mit einer 

' mindestens ein Tensid enthaltenden Losung vorbehandelt wird. 

21. Verfahren zur Herstellung von Dammstoffmaterialien zum Dammen gegen 
Temperatur-, Schall- und/oder Feuchtigkeitseinflusse nach einem der Anspru- 
che 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB als Dispersion eine Emulsion, 
Aerosol oder Suspension verwendet wird. 

22. Verfahren zur Verhinderung der Verstaubung von Mineralfaser-Dammstoffen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mineralfaser-Dammstoffe nach Schnitt oder 
Einbau in das Gefache mindestens einmalig mit einer Losung oder einer Dis- 
persion, welche Polymere auf Polyestergrundlage, vorzugsweise Copo- 
lyetherestergrundlage. Polyurethangrundlage, Polyetheramidgrundlage, vor- 
zugsweise Copolyetheramidgrundlage. enthalt, in Schritt 1. beschichtet wer- 
den. 

23. Verfahren zur Verhinderung der Verstaubung von Mineralfaser-Dammstoffen 
nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB vor Schritt 1. die Mineral- 
faser-Dammstoffe mit einer mindestens ein Tensid enthaltenden Losung vor- 
behandelt werden. 
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